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Injektor De-/ Montagewerkzeug für BMw B38 / B46 / B48 
zu verwenDen wIe 2 358 417 / 2 358 022
artikel-nr. 116540
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Artikel AnzAhl Produktbezeichnung oe-nummer
zum Vergleich

A 4 Stk Verriegelung 83 30 2 358 417

B 4 Stk Verriegelung Injektoraufnahme 
(abbildung zeigt geschlossene Position)

83 30 2 358 417

C 4 Stk Gewinde-Innenhülse 83 30 2 358 417

D 4 Stk Ausziehgewinde 83 30 2 358 417

E 4 Stk Injektoraufnahme 83 30 2 358 417

F 1 Stk Abstandslehre 83 30 2 358 022

Passend für folgende Motorcodes:

B38, B46, B48

Art.-Nr. 116540
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1  Erforderliche Vorarbeiten – Ausbau:

 · Luftfiltergehäuse, Motorabdeckung, zündspulen ausbauen 
 · kabelbaum der Injektoren, hier auf die Doppelverriegelung der Stecker achten 
 · Öleinfülldeckel und tropfschutz abbauen 
 · Stecker Hochdruckpumpe, hier auf die Doppelverriegelung des Steckers achten 
 · Druckleitung rail-Hochdruckpumpe, Stecker Hochdrucksensor abbauen

2  Ausbau Rail

 Schrauben des Hochdruckrails – bitte beachten: je nach anzahl der zylinder  
 in reihe (3/4/6/8- zylindermotor) variiert ebenso die Schraubenanzahl 

 · Injektor-niederhalter-Schrauben (M5x30 mm) paarweise lösen  
  6x/8x (je 2 nebeneinander, Schrauben erneuern) 
 · Die Schrauben rail an zylinderkopf (M6x30 mm) lösen 4x (Schrauben erneuern)  
  Achtung: Das rail nicht komplett mit den Injektoren demontieren! 
 · rail nach oben ausbauen, die Injektoren verbleiben im zylinderkopf  
    (es können sich „Helium-Indikations-Dichtungen“ darunter befinden, diese  
  können entfernt werden und entfallen beim einbau)

Anwendung Injektor Demontage bei BMW B38 / B46 / B48, Artikel-Nr. 116540

Vorsichtsmaßnahmen:

 · Beachten Sie alle Sicherheits- und Sauberkeitsregeln 
 · zündspulen dürfen nicht mit kraftstoff und die Injektorendichtungen nicht mit Öl verunreinigt werden 
 · Achtung: Maximal zugkraft 2000 n, torsion / verdrehung max. 6 nm 
 · alle anzugsdrehmomente und reihenfolgen (Herstellervorgabe) zwingend einhalten 
 · es besteht gefahr dass die Injektorschweißnähte Schaden nehmen und kraftstoffleckagen entstehen
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I bis IV: Schrauben Rail M6 
1 bis 6/8: Schrauben Niederhalter M5

3  Abziehvorrichtung aufsetzen:

 Injektoraufnahme E  montieren: 

 · Schrauben Sie die aufnahme für die Injektoren vom werkzeug ab und montieren   
    dies auf den Injektor. Der Hebel der verriegelung der Injektoraufnahme befindet  
    sich in der obersten Stellung 
 · Durch eine Drehbewegung um 90° und Herunterdrücken des Hebels B  wird die  
    aufnahme verriegelt

 Abziehvorrichtung anbringen: 

 · Die verriegelung der abziehhülsen A  am werkzeug eindrücken und mit der  
    gewinde-Innenhülse C  entnehmen 
 · abziehbrücke aufsetzen, die Schrauben (4x) handfest anziehen 
 · Die auszugsgewinde D  (Linksgewinde) ganz eindrehen 
 · gewinde-Innenhülsen C  einsetzen und mit den Injektoraufnahmen handfest verschrauben 
 · Die Schrauben der abziehbrücke mit 5 nm festziehen

 Ausziehvorgang:

 · einen Drehmomentschlüssel auf 7 nm einstellen und mit einer langen 24 mm nuss  
  im uhrzeigersinn (normalgewinde) drehen bis der Injektor herausgezogen ist 
  Achtung: ab 7 nm ist der Injektor zu ersetzen! 
 · alle Injektoren nacheinander bis gewindeende herausziehen 
 · ein abbau der Düsen von der abziehbrücke erfolgt durch Betätigung des Hebels B   
  der Injektoraufnahme nach oben und einer 90° Drehbewegung gegen den uhrzeigersinn

vor dem wiedereinbau die Dichtringe und entkopplungsscheiben der Injektoren erneuern – dazu empfehlen wir art.-nr. 116541.  
Die Schrauben der Injektoren und des rails müssen ebenfalls erneuert werden. werden Injektoren ersetzt oder vertauscht ist ein Injektor- 
mengenabgleich durchzuführen!



www.stahlmaxx.de
Technische Änderungen vorbehalten, alle Angaben ohne Gewähr. Dies ist keine verbindliche Werkstattanleitung, bitte beachten Sie 
stets die Hersteller-Angaben. Es handelt sich nicht um Originalwerkzeug. Alle angegebenen Originalnummern (OE) dienen lediglich 
zum Vergleich und der besseren Identifikation. 

1  Einbau:

 · falls notwendig den Injektor-niederhalter über den Bajonett drücken 
  Achtung: Sollte sich eine gussnase am niederhalter befinden, so muss diese zwingend zum rail zeigen 
 · Setzen Sie die neuen Schrauben (M5x30mm, je 2x) an und montieren Sie die abstandslehre F  zwischen Injektor und rail,  
  diese handfest anziehen 
 · abstandslehre entfernen, dies an allen Injektoren wiederholen 
 · vor dem einbau die Stecker der Düsen parallel ausrichten und auf freie Beweglichkeit achten

Rail mit Injektoren einbauen:

achten Sie darauf, dass die ausrichtnasen am Injektor in die arretierbohrungen am zylinderkopf  
richtig eingeschoben sind!

 · rail eindrücken bis ein leichter widerstand zu spüren ist, dann die beiden Schrauben  
  (M6x30mm) auf der Öleinfülldeckelseite erst handfest und dann abwechselnd in 180°grad  
  Schritten anziehen bis das rail anliegt 
 · nun die beiden anderen Schrauben (M6x30mm) einsetzen und über kreuz mit 5nm anziehen 
 · Injektorhalterschrauben (M5x30mm) 6x/8x einschrauben und abwechselnd in 180°Schritten  
  handfest anziehen 
 · Drehmomentschlüssel auf 5nM einstellen - folgende Schritte zwingend einhalten: 
  (nummerierung ab zylinder 1 bzw. fahrzeugfront – siehe abbildung Demontage)

  - Injektorschraube 1 mit 90°grad +/- 15°grad anziehen 
  - Injektorschraube 2 mit 90°grad +/- 15°grad anziehen 
    beide Schritte an diesen 2 Schrauben wiederholen bis 5 nm erreicht sind

  - Injektorschraube 3 mit 90°grad +/- 15°grad anziehen 
  - Injektorschraube 4 mit 90°grad +/- 15°grad anziehen 
    beide Schritte an diesen 2 Schrauben wiederholen bis 5nm erreicht sind

   Die Anzugsvorgänge paarweise bei allen Schrauben identisch wiederholen 5+6 dann 7+8

 · verwenden Sie nun einen Markierungsstift - markieren Sie die Schrauben mit einem  
  geraden Strich und ziehen Sie diese in der reihenfolge 1-2-3-4-5-6-7-8 mit 90°grad +/- 15°grad an  
  (die Striche müssen nun wie abgebildet:    90°grad versetzt stehen, dies kontrollieren)

 · Lösen Sie erneut die Schrauben (M6x30mm) 4x am rail 
 · Diese Schrauben über kreuz mit 5nm anziehen, bei zylinder 1 (Ölfilterdeckel) anfangen 
 · verwenden Sie nun einen Markierungsstift, markieren Sie die Schrauben mit einem geraden Strich und ziehen Sie diese wieder über kreuz  
  mit 90°grad +/- 15°grad an. (Striche müssen nun 90°grad versetzt stehen, dies kontrollieren)

 · Hochdruckleitung anbauen (erst an rail, dann an Hochdruckpumpe) - anzugsdrehmoment 33nm +/-2nm 
 · alle Stecker wieder verbinden und verriegeln, Motorraum komplettieren 
 · System auf Dichtheit prüfen

Anwendung Injektor Montage bei BMW B38 / B46 / B48, Artikel-Nr. 116540
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I bis IV: Schrauben Rail M6 
1 bis 6/8: Schrauben Niederhalter M5

Artikel AnzAhl Produktbezeichnung oe-nummer 
zum Vergleich

116541 

               

Satz Injektordichtring 
De-/Montagewerkzeug für BMW

130191, 130192, 130193, 130194, 130195, 
130281, 130282, 130283 

Zusatzwerkzeug Dieser Artikel ist
nicht enthalten!


